附件1    
采购需求（技术参数）
[bookmark: _GoBack]一、采购清单
A标段：预算107000.00元
	序号
	拟采器械名称
	需求参数
	需求数量 
	单位
	预算单价（元）

	1
	胸腹腔镜光学视管
	▲1.直径≤10mm，30 度视野方向； 
▲2.采用非球面镜片设计，保障每个边角均无失真图像； 
▲3.光学试管内部导光纤维≥3 束，保证照明的均匀性； 
4.速锁型连接，镜鞘管磨砂设计，环保型的无铅透镜组；
5.支持高温高压灭菌； 
▲6.与医院现有的腹腔镜系统配套使用可实现窄带光成像 
功能；
7．配置包含光学视管一根，消毒盒一个，导光束2条（与光学视管同品牌）。
5. 质保期：≥1年。
	1
	套
	107000.00



B标段：预算17100.00元（要求配备满足存储和消毒用的专用器械盒）
	序号
	拟采器械名称
	需求参数
	需求数量 
	单位
	预算单价（元）

	1
	线结推送器
	1、工作长度330mm,器械直径5mm;
2、手柄为PPSU高分子材质，杆部与手柄连接牢固；
3、产品及各零部件可经高温高压、低温等离子、环氧乙烷等主流方式消毒灭菌；
4、耐腐蚀性能符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定；
5、采用医用不锈钢精密加工；
	1
	把
	900.00

	2
	腹部推结器
	1、工作长度330mm,器械直径3mm;
2、手柄为PPSU高分子材质，杆部与手柄连接牢固；
3、产品及各零部件可经高温高压、低温等离子、环氧乙烷等主流方式消毒灭菌；
4、耐腐蚀性能符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定；
5、采用医用不锈钢精密加工；
	1
	把
	900.00

	3
	大型分离钳
	1、工作长度330mm，器械直径10mm；
2、产品及各零部件可经高温高压、低温等离子、环氧乙烷等主流方式消毒灭菌；
3、耐腐蚀性能符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定；
4、采用三拆、快拆式分体结构，实现任意组配，便于清洗及维护；
5、钳头张口73°，工作长度330mm；
6、产品符合YY/T 0940-2014标准的相关要求；
7、芯杆与外管采取螺纹连接，钳头采用铰链板结构；
8、钳头钳头经热处理，采用医用不锈钢精密加工；
	1
	把
	2250.00

	4
	肠钳
	1、工作长度330mm，器械直径5mm；
2、采用三拆、快拆式分体结构，实现任意组配，便于清洗及维护；
3、钳头张口73°，工作长度330mm；
4、产品符合YY/T 0940-2014标准的相关要求；
5、钳头经热处理；
	1
	把
	2000.00

	5
	五叶钳
	1、工作长度330mm，器械直径10mm；
2、五叶钳，高分子手柄
3、头端圆钝，无锋棱、裂纹、砂眼等缺陷；
4、头部经热处理，硬度为390～480HV0.2；
5、金属爪开闭顺畅，旋钮调节灵活，无卡塞现象；
6、工作长度为350mm；
7、产品及各零部件可经高温高压、低温等离子、环氧乙烷等主流方式消毒灭菌；
8、耐腐蚀性能符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定；
9、采用医用不锈钢精密加工；
	1
	把
	1900.00

	6
	肠钳
	1、工作长度330mm，器械直径5mm；
2、采用三拆、快拆式分体结构，实现任意组配，便于清洗及维护；
3、钳头张口73°，工作长度330mm；
4、产品符合YY/T 0940-2014标准的相关要求；
5、钳头经热处理；
	1
	把
	2000.00

	7
	三孔胃抓钳
	1、工作长度330mm，器械直径5mm；
2、三孔胃抓钳：单动；
4、采用三拆、快拆式分体结构，实现任意组配，便于清洗及维护；
5、钳头张口73°，工作长度330mm；
6、产品符合YY/T 0940-2014标准的相关要求；
7、钳头经热处理；
	1
	把
	2000.00

	8
	大型直角分离钳
	1、工作长度330mm，器械直径10mm；
2、产品及各零部件可经高温高压、低温等离子、环氧乙烷等主流方式消毒灭菌；
4、耐腐蚀性能符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定；
3、采用三拆、快拆式分体结构，实现任意组配，便于清洗及维护；
5、钳头张口73°，工作长度330mm；
6、产品符合YY/T 0940-2014标准的相关要求；
7、芯杆与外管采取螺纹连接，钳头采用铰链板结构；
8、钳头经热处理，采用医用不锈钢精密加工；
	1
	把
	2250.00

	9
	大型直角分离钳
	1、工作长度420mm，器械直径10mm；
2、产品及各零部件可经高温高压、低温等离子、环氧乙烷等主流方式消毒灭菌；
3、耐腐蚀性能符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定；
4、采用三拆、快拆式分体结构，实现任意组配，便于清洗及维护；
5、钳头张口73°，工作长度420mm；
6、产品符合YY/T 0940-2014标准的相关要求；
7、芯杆与外管采取螺纹连接，钳头采用铰链板结构；
8、钳头经热处理，采用医用不锈钢精密加工；
	1
	把
	2900.00


二、项目相关要求及说明
（一）采购的产品应保证是全新、未使用过的，完全符合磋商要求规定的质量、规格、性能和技术规范的要求；所供的产品必须具有出厂产品质量合格证，国家有关质量检测合格、手续齐全且合法的产品。
（二）采购产品由成交人按照合同要求采购、配送至采购人指定地点，接受采购单位及相关部门的验收，做好相关售后服务。
（三）采购标的的验收标准为：按照完全满足磋商要求中约定的各产品技术规范、要求由采购人及相关部门进行验收。
（四）本采购文件中的产品（产品技术性能要求）起参考和说明作用，参数的偏离不作为否决磋商的必要条件。磋商申请人应选择相当于或优于采购人所公布的产品技术性能及参数进行磋商，磋商申请人拟供产品须满足国家及行业的质量、安全技术标准。
磋商申请人若有幸成交，所供产品须按照成交人递交的磋商响应文件中所承诺的产品技术性能指标、质量和相关承诺进行供货。若在交货时发现提供的产品达不到以上要求，采购单位有权终止合同，并依法向成交单位追究相应的法律责任以及追偿经济损失。
（五）磋商申请人须是采购产品的生产厂家或代理商，拟供主要产品必须满足国家现行行业规定的标准，须承诺按采购人要求的产品参数提供产品并保证供货，供货时须提供全部拟供厂家的供货确认函、出厂合格证明、法定鉴定合格证书、国家权威机构出具的产品检测报告及相关检测证明。
（六）成交供应商须在签订合同前，成交人须向采购单位提交全部产品的生产厂家或总代理出具的合法产品授权书及售后服务承诺书原件，以作为合同签订的依据，保障产品为正规且来源合法。
（七）售后服务：为保障采购产品的售后服务要求，磋商申请人应具有完善的售后服务体系，须针对本项目采购产品提供至少12个月的上门免费质保期（7×24）上门服务及原厂部件和保修以及产品使用技术咨询解答相关事项或“三、项目采购需求”中要求的（或磋商申请人根据企业自身情况及实力自行承诺的不低于要求的产品质保期），在质保期内提供每半年定期巡检并出具巡检报告以便采购人及时掌握各类产品情况。成交单位负责产品使用过程中的技术指导，质量不合格的产品，应无偿退换，若因质量问题和供货不及时，对需方所造成的一切经济损失和后果由供货方承担。
（八）	培训要求：
1.应负责对所有相关人员（包括操作人员、设备维修人员等）进行培训，培训内容应包括工作原理、构架、流程、操作、维护维修、校准和故障解决及验证等方面的内容，使其操作人员能独立操作使用设备。
2.设备维修人员经过培训，能对设备常见故障进行维修，并能按照要求的设备维护方法对设备进行维护。
3.磋商申请人应对使用方的操作、维修人员进行结构原理、性能、操作、维修、故障排除等基本知识的培训，使其能完全独立操作。
4.在培训期间，磋商申请人应提供相关的培训资料。
（九）	其他要求
1.采购设备设计技术专利、外型专利、应用软件专利等均应符合我国法律及相应的行业标准。
2.产品性能与其标示的技术指标相符合；安全可靠；有强制性标准的产品应提供产品的制造许可证证明；提供的产品必须是优质材料制造、未曾使用过的全新的产品。产品物理形态必须100%无损坏。
3.所有设施设备及材料必须满足国家、国际相关技术标准，产品各种参数须符合使用要求。 
4.所有产品必须有操作说明书、合格证等，专用设备需提供配套教辅用书等。

